第十五類
Secção XV

Section XV
卑金屬及卑金屬製品
Metais comuns e suas obras

Base metals and articles of base metal

類註

１．
本類不包括下列各項：


ａ）以金屬鱗片或粉為基料之調製油漆、墨類或其他製品（３２．０７至３２．１０、３２．１２、３２．１３或３２．１５節）；


ｂ）鈰鐵或其他引火合金（第３６．０６節）；


ｃ）屬於第６５．０６或６５．０７節之帽類或其部份；


ｄ）屬於第６６．０３節之傘骨或其他物品；


ｅ）屬於第七十一章之貨品（例如：貴金屬合金、被覆貴金屬之卑金屬、仿首飾）；


ｆ）屬於第十六類之物品（機器、機械用具及電器）；


ｇ）已裝配之鐵路或電車軌道（第８６．０８節）或其他屬於第十七類之物品（車輛、船舶及航空器）；


ｈ）屬於第十八類之儀器或器具，包括鐘錶之發條 ；


ｉｊ）供作彈藥用之鉛彈（第９３．０６節）或第十九類之其他物品（武器與彈藥）；


ｋ）屬於第九十四章之物品（例如：家具、墊褥架、燈具及照明裝設、照明標誌、組合式建築物）；


ｌ）屬於第九十五章之物品（例如：玩具、遊戲品及運動用品）；


ｍ）屬於第九十六章之手用篩、鈕釦、鋼筆、鉛筆桿、鋼筆尖或其他物品（雜項製品）；或


ｎ）屬於第九十七章之物品（例如：藝術品）。

２．
本分類表中所稱〔一般用零件〕係指：


ａ）第７３．０７、７３．１２、７３．１５、７３．１７或７３．１８節所列之物品及其他卑金屬之類似物品；


ｂ）卑金屬製彈簧及彈簧片，第９１．１４節鐘錶之發條除外；及


ｃ）第８３．０１、８３．０２、８３．０８、８３．１０節所列之物品及第８３．０６節卑金屬骨架及鏡。



第七十三至七十六章及七十八至八十二章（但不包括第７３．１５節）所稱零件不包括前述一般用零件。

依照前項及第八十三章註１之規定，第八十二或八十三章之所屬物品，並不包括在第七十二至七十六章及第七十八至八十一章內。

３．
本分類表中所稱〔卑金屬〕係指﹕鐵及鋼、銅、鎳、鋁、鉛、鋅、錫、鎢、鉬、鉭、鎂、鈷、鉍、鎘、鈦、鋯、銻、錳、鈹、鉻、鍺、釩、鎵、鉿、銦、鈮（ 鈳）、錸及鉈。

４．
本分類表中所稱〔瓷金〕係指一種含有金屬及陶瓷成份之極微少非均質組合產品。〔瓷金〕一詞包括燒結金屬碳化物（金屬碳化物與某一金屬燒結而成）。

５．
合金分類（不包括第七十二章及七十四章之合金鐵及母合金）：


ａ）卑金屬合金中，某一金屬之重量較任何其他金屬均大時，即視為該金屬之合金並據此原則分類；


ｂ）由本類卑金屬及非屬本類元素合成之合金，如其卑金屬總重量等於或超過其非屬本類元素總重量者，應視為本類之卑金屬合金；


ｃ）本類所稱〔合金〕，包括金屬粉之燒結混合物、經熔融之非均質緊密之混合物（不包括瓷金粉）及金屬化合物。

６．
除另有規定外，本分類表所稱卑金屬，均包括註３所稱卑金屬合金在內。

７．
複合製品之分類：



除有關節另有規定者外，卑金屬製品（包括依照註釋視為卑金屬製品之混合原料製品）含有二種或以上卑金屬者，計算各種卑金屬重量時應按重量最多之卑金屬認定其為該卑金屬製品：


ａ）各種鐵及鋼應視為相同之金屬；


ｂ）依照註５分類，某金屬之合金，應全部視為該一金屬；及


ｃ）第８１．１３節之瓷金粉應視為單一卑金屬。

８．
本類所用有關名詞之涵義如下：


ａ）廢料及碎屑




金屬在製造或機械加工過程中所產生之金屬廢料及碎屑，及金屬物品因破損、切斷、磨損或其他理由而不堪使用者。


ｂ）
粉




產品以重量計有９０％或以上可通過１公厘之網孔濾網者。

Notas


1.
A presente Secção não compreende:



a)
as cores e tintas preparadas à  base de pó ou palhetas metálicas, bem como as folhas para marcar a ferro (posições 32.07 a 32.10, 32.12, 32.13 ou 32.15);



b)
o ferrocério e outras ligas pirofóricas (posição 36.06);



c)
os capacetes e artefactos de uso semelhante, metálicos, e suas partes metálicas, das posições 65.06 ou 65.07;



d)
as armações de guarda-chuvas e outros artefactos, da posição 66.03;



e)
os produtos do Capítulo 71 (por exemplo: ligas de metais preciosos, metais comuns folheados ou chapeados de metais preciosos, bijutarias); 



f)
os artefactos da Secção XVI (máquinas e aparelhos; material eléctrico); 



g)
as vias férreas montadas (posição 86.08) e outros artefactos da Secção XVII (veículos, embarcações, aeronaves);



h)
os instrumentos e aparelhos da Secção XVIII, incluídas as molas de relógios;

ij)
os chumbos de caça (posição 93.06) e outros artefactos da Secção XIX (armas e munições);


k)
os artefactos do Capítulo 94 (por exemplo: móveis, suportes elásticos para camas, aparelhos de iluminação, cartazes ou tabuletas luminosos, construções pré-fabricadas);



l)

os artefactos do Capítulo 95 (por exemplo: brinquedos, jogos, material de desporto);



m)
as peneiras manuais, botões, canetas, lapiseiras, aparos ou penas de canetas e outros artefactos do Capítulo 96 (obras diversas);



n)
os artefactos do Capítulo 97 (objectos de arte, por exemplo). 


2.
Na Nomenclatura, consideram-se <<partes e acessórios de uso geral>>:



a)
os artefactos das posições 73.07, 73.12, 73.15, 73.17 ou 73.18, bem como os artefactos semelhantes de outros metais comuns;



b)
as molas e lâminas de molas, de metais comuns, excepto molas de relógios (posição 91.14);



c)
os artefactos das posições 83.01, 83.02, 83.08, 83.10, bem como as molduras e espelhos, de metais comuns, da posição 83.06.





Nos Capítulos 73 a 76 e 78 a 82 (excepto a posição 73.15), a referência às partes não compreende as partes e acessórios de uso geral acima definidos.






Ressalvadas as disposições do parágrafo precedente e da Nota 1 do Capítulo 83, as obras dos Capítulos 82 e 83 estão excluídas dos Capítulos 72 a 76 e 78 a 81.


3.
Na Nomenclatura consideram-se <<metais comuns>>: o ferro fundido, o ferro e o aço, cobre, níquel, alumínio, chumbo, zinco, estanho, tungsténio (volfrâmio), molibdénio, tântalo, magnésio, cobalto, bismuto, cádmio, titânio, zircónio, antimónio, manganés, berílio, crómio, germânio, vaná dio, gálio, háfnio (céltio), índio, nióbio (colômbio), rénio e o tálio.


4.
Na Nomemclatura, o termo ceramais (<<cermets>>) significa um produto contendo uma combinação heterogénea microscópica de um composto metálico e de um composto cerâmico. Este termo inclui igualmente os metais duros (carbonetos metálicos sinterizados) que são carbonetos metálicos sinterizados com um metal.


5.
Regra das ligas (excluídas as ferro-ligas e as ligas-mães, definidas nos Capítulos 72 e 74):



a)
as ligas de metais comuns classificam-se com o metal que predomine em peso sobre cada um dos outros componentes;



b)
as ligas de metais comuns da presente Secção com elementos nela não incluídos classificam--se como ligas de metais comuns da presente Secção, desde que o peso total desses metais seja igual ou superior ao dos outros elementos;



c)
as misturas sinterizadas de pós metálicos, as misturas heterogéneas íntimas obtidas por fusão (excepto ceramais ("cermets")) e os compostos intermetálicos seguem o regime das ligas.


6.
Salvo disposições em contrário, qualquer referência na Nomenclatura a um metal comum compreende igualmente as ligas classificadas com esse metal por força da Nota 3 precedente.


7.
Regra dos artefactos compostos:




Salvo disposições em contrário resultantes dos textos das posições, as obras de metais comuns ou como tais consideradas, constituídas de dois ou mais metais comuns, classificam-se na posição das obras correspondentes do metal predominante em peso sobre cada um dos outros metais.




Para aplicação desta regra, consideram-se:



a)
o ferro fundido, o ferro e o aço, como constituindo um só metal;



b)
as ligas como constituídas, na totalidade do seu peso, pelo metal cujo regime seguem;



c)
um ceramal ("cermet") da posição 81.13, como constituindo um só metal comum.


8.
Na presente Secção consideram-se:



a)
Desperdícios, resíduos e sucata





os desperdícios e resíduos metáicos provenientes da fabricação ou do trabalho mecânico de metais, bem como as obras metálicas definitivamente inservíveis como tais, em consequência de quebra, corte, desgaste ou outros motivos.



b)
Pós





os produtos que passem através de uma peneira com abertura de malha de 1 mm, em proporção igual ou superior a 90%, em peso.


Notes


1.
This Section does not cover:


a)
Prepared paints, inks or other products with a basis of metallic flakes or powder (headings 32.07 to 32.10, 32.12, 32.13 or 32.15);




b)
Ferro-cerium or other pyrophoric alloys (heading 36.06);




c)
Headgear or parts thereof of heading 65.06 or 65.07;




d)
Umbrella frames or other articles of heading 66.03;



e)
Goods of Chapter 71 (for example, precious metal alloys, base metal clad with precious metal, imitation jewellery);




f)
Articles of Section XVI (machinery, mechanical appliances and electrical goods);



g)
Assembled railway or tramway track (heading 86.08) or other articles of Section XVII (vehicles, ships and boats, aircraft);




h)
Instruments or apparatus of Section XVIII, including clock or watch springs;



ij)
Lead shot prepared for ammunition (heading 93.06) or other articles of Section XIX (arms and ammunition);



k)
Articles of Chapter 94 (for example, furniture, mattress supports, lamps and lighting fittings, illuminated signs, prefabricated buildings);




l)
Articles of Chapter 95 (for example, toys, games, sports requisites);



m)
Hand sieves, buttons, pens, pencil-holders, pen nibs or other articles of Chapter 96 (miscellaneous manufactured articles); or




n)
Articles of Chapter 97 (for example, works of art).


2.
Throughout the Nomenclature, the expression "parts of general use" means:



a)
Articles of heading 73.07, 73.12, 73.15, 73.17 or 73.18 and similar articles of other base metal;



b)
Springs and leaves for springs, of base metal, other than clock or watch springs (heading 91.14); and



c)
Articles of headings 83.01, 83.02, 83.08, 83.10 and frames and mirrors, of base metal, of heading 83.06.




In Chapters 73 to 76 and 78 to 82 (but not in heading 73.15) references to parts of goods do not include references to parts of general use as defined above. 




Subject to the preceding paragraph and to Note 1 to Chapter 83, the articles of Chapter 82 or 83 are excluded from Chapters 72 to 76 and 78 to 81.


3.
Throughout the Nomenclature, the expression "base metals" means: iron and steel, copper, nickel, aluminium, lead, zinc, tin, tungsten (wolfram), molybdenum, tantalum, magnesium, cobalt, bismuth, cadmium, titanium, zirconium, antimony, manganese, beryllium, chromium, germanium, vanadium, gallium, hafnium, indium, niobium (columbium), rhenium and thallium.


4.
Throughout the Nomenclature, the term "cermets" means products containing a microscopic heterogeneous combination of a metallic component and a ceramic component. The term "cermets" includes sintered metal carbides (metal carbides sintered with metal).


5.
Classification of alloys (other than ferro-alloys and master alloys as defined in Chapters 72 and 74):



a)
An alloy of base metals is to be classified as an alloy of the metal which predominates by weight over each of the other metals;



b)
An alloy composed of base metals of this Section and of elements not falling within this Section is to be treated as an alloy of base metals of this Section if the total weight of such metals equals or exceeds the total weight of the other elements present;



c)
In this Section the term "alloys" includes sintered mixtures of metal powders, heterogeneous intimate mixtures obtained by melting (other than cermets) and intermetallic compounds.


6.
Unless the context otherwise requires, any reference in the Nomenclature to a base metal includes a reference to alloys which, by virtue of Note 5 above, are to be classified as alloys of that metal.


7.
Classification of composite articles:




Except where the headings otherwise require, articles of base metal (including articles of mixed materials treated as articles of base metal under the Interpretative Rules) containing two or more base metals are to be treated as articles of the base metal predominating by weight over each of the other metals. 




For this purpose:



a)
Iron and steel, or different kinds of iron or steel, are regarded as one and the same metal;

b)

An alloy is regarded as being entirely composed of that metal as an alloy of which, by virtue of Note 5, it is classified; and




c)
A cermet of heading 81.13 is regarded as a single base metal.


8.
In this Section, the following expressions have the meanings hereby assigned to them:




a)
Waste and scrap





Metal waste and scrap from the manufacture or mechanical working of metals, and metal goods definitely not usable as such because of breakage, cutting-up, wear or other reasons.




b)
Powders





Products of which 90% or more by weight passes through a sieve having a mesh aperture of 1 mm.

第七十二章
Capítulo 72

Chapter 72
鋼鐵
Ferro fundido, ferro e aço

Iron and steel


章註

１．
本章及章註ｄ）、ｅ）及ｆ）中下列名詞詮釋如下：


ａ）
生鐵




鐵碳合金，不適於展性用途者，以重量計含有２％以上之碳，並得含有一種或多種其他元素，其重量限度如下：




－不超過１０％之鉻




－不超過６％之錳




－不超過３％之磷




－不超過８％之矽




－總重量不超過１０％之其他元素。


ｂ）鏡鐵




鐵碳合金，以重量計含有超過６％但不超過３０％之錳，其他並符合上開註 ａ）之規定者。


ｃ）合金鐵
塊狀或類似初級形狀，連續鑄造而得之形狀及粒狀或粉狀，不論是否凝塊之合金，通常用為製造其他合金之添加物、脫氧劑、脫硫劑或供鋼鐵冶煉之類似用途，一般不適於展性用途者，以重量計應含有４％或以上之鐵元素及一種或多種之下列元素：




－超過１０％之鉻




－超過３０％之錳




－超過３％之磷




－超過８％之矽




－總重量超過１０％之其他元素（碳除外），但銅之含量最高為１０％。


ｄ）鋼
第７２．０３節者除外之鋼鐵材料（某種方式產生之鑄件除外），適於展性用途者，以重量計含２％以下之碳，但鉻鋼可含較高比例之碳。


ｅ）不鋼




以重量計含１．２％或以下之碳及１０．５％或以上之鉻，並可含或不含其他元素之合金鋼。


ｆ）其他合金鋼




不符合不鋼定義之鋼，以重量計依照下列比例含有一種或多種元素：




－含０．３％或以上之鋁




－含０．０００８％或以上之硼




－含０．３％或以上之鉻




－含０．３％或以上之鈷




－含０．４％或以上之銅




－含０．４％或以上之鉛




－含１．６５％或以上之錳




－含０．０８％或以上之鉬




－含０．３％或以上之鎳




－含０．０６％或以上之鈮




－含０．６％或以上之矽




－含０．０５％或以上之鈦




－含０．３％或以上之鎢




－含０．１％或以上之釩




－含０．０５％或以上之鋯




－分別計含０．１％或以上之其他元素（硫、磷、碳及氮除外）。


ｇ）重熔用廢鋼或鐵鑄錠




鑄成錠形之粗製產品，不含補澆冒口或冒口，或成塊狀有明顯之表面缺陷，不符合生鐵、鏡鐵或合金鐵之化學成份者。


ｈ）顆粒




產品以重量計有９０％以下能通過１公厘網孔濾網者及有９０％或以上能通過５公厘網孔濾網者。


ｉｊ）半製品
不論已否經初步熱軋之連續鑄造實心產品；及其他經初步熱軋或約經鍛造成形，但未進一步加工之實心產品，包括角、形或型之粗胚。
本項產品不呈捲盤狀。



ｋ）扁軋產品




不符合上註ｉｊ）定義之實心長方形（正方形除外）橫斷面軋製品其形狀為：




－連續繞成之捲盤，或
－直長者，如其厚度少於４．７５公厘，寬度至少應為厚度之１０倍，或如其厚度為４．７５公厘或以上，寬度應超過１５０公厘並至少為厚度之２倍。
        扁軋產品包括直接由軋製壓滾出凸紋者（例如：溝槽形、加肋形、格子形、淚斑形、釦點形、菱形）及經穿孔、波浪形或拋光者，但以不具其他節產品之特性者為限。




　　扁軋產品除長方形或正方形以外，其任何尺寸之形，應視為寬度６００公厘或以上。但以不具其他節產品之特性者為限。



ｌ）熱軋之條及桿，繞成不規則捲盤狀
繞成不規則捲盤狀之熱軋產品，其實心橫斷面為圓形、弓形、橢圓形、長方形（包括正方形）、三角形或其他凸多邊形。（包括〔平扁圓形〕及〔變形長方形〕，其兩對邊為凸弧，另兩對邊為等長平行直線）。本項產品具有壓痕、加肋形、溝漕形或其他於軋製過程時變形之產品（鋼筋）。


ｍ）其他條及桿
不符合上註ｉｊ）、ｋ）、ｌ）或線之定義之產品，全長實心橫斷面一致，其形狀為圓形、弓形、橢圓形、長方形（包括正方形）、三角形或其他凸多邊形。（包括〔平扁圓形〕及〔變形長方形〕，其兩對邊為凸弧，另兩對邊為等長平行直線）。




本項產品可有：




－成鋸齒形、加肋形、溝槽形或其他軋製過程時變形之產品（鋼筋）；




－軋製後再經絞扭者。


ｎ）角、形及型
不符合上註ｉｊ）、ｋ）、ｌ）、ｍ）或線之定義，全長實心橫斷面一致之產品。
　　第七十二章不包括第７３．０１或７３．０２節之產品。


ｏ）線




不符合扁軋產品定義之任何繞成捲盤狀全長實心橫斷面一致之冷成形產品。


ｐ）空心鑽條及桿
適用於鑽孔之任何橫斷面空心條及桿，其最大截面外徑超過１５公厘但不超過５２公厘，及最大內徑不超過最大外徑二分之一者。不符合本定義之空心鋼鐵條及桿應歸入第７３．０４節。

２．
鐵金屬由其他鐵金屬被覆者，應按重量最大之鐵金屬產品分類論。

３．
以電解沉積加壓鑄造或燒結法製成之產品，依其形狀、成份及外表，歸列本章類似之熱軋產品之適當節內。

Notas


1.
Neste Capítulo e no que se refere às alíneas d), e) e f) da presente Nota na Nomenclatura consideram-se:



a)
Ferro fundido bruto





as ligas de ferro-carbono praticamente insusceptíveis de deformação plástica, contendo, em peso, mais de 2% de carbono e podendo ainda conter, em peso, um ou mais elementos nas seguintes proporções:





-
10% ou menos de crómio





-
6% ou menos de manganés





-
3% ou menos de fósforo





-
8% ou menos de silício






-
10% ou menos, no total, de outros elementos.



b)
Ferro "spiegel" (especular)





as ligas de ferro-carbono contendo, em peso, mais de 6% e não mais de 30% de manganés e que satisfaçam, relativamente à s outras características, à definição da Nota 1 a).



c)
Ferro-ligas





as ligas em lingotes, linguados, massas ou formas primárias semelhantes, em formas obtidas por fundição contínua, em granalha ou em pó, mesmo aglomerados, normalmente utilizadas, quer como produto de adição na preparação de outras ligas, quer como desoxidantes, dessulfurantes ou em aplicações semelhantes em siderurgia e geralmente insusceptíveis de deformação plástica, contendo, em peso, 4% ou mais de ferro e um ou mais elementos nas proporções seguintes:





-
mais de 10% de crómio





-
mais de 30% de manganés





-
mais de 3% de fósforo





-
mais de 8% de silício





-
mais de 10%, no total, de outros elementos, excepto carbono, não podendo, todavia, a percentagem de cobre exceder 10%.



d)
Aços





as matérias ferrosas, excluídas as da posição 72.03 que, à excepção de certos tipos de aços produzidos na forma de peças moldadas ou fundidas, sejam susceptíveis de deformação plástica e contenham, em peso, 2% ou menos de carbono. Todavia, os aços ao crómio podem apresentar maior proporção de carbono.



e)
Aç os inoxidáveis





as ligas de aço contendo, em peso, 1,2% ou menos de carbono e 10,5% ou mais de crómio, com ou sem  outros elementos.



f)
Outras ligas de aço





os aços que não satisfaçam à definição de aços inoxidáveis e que contenham, em peso, um ou mais dos elementos a seguir discriminados nas proporç õ es indicadas:





-
0,3% ou mais de alumínio





-
0,0008% ou mais de boro





-
0,3% ou mais de crómio





-
0,3% ou mais de cobalto





-
0,4% ou mais de cobre





-
0,4% ou mais de chumbo





-
1,65% ou mais de manganés





-
0,08% ou mais de molibdénio





-
0,3% ou mais de níquel





-
0,06% ou mais de nióbio





-
0,6% ou mais de silício





-
0,05% ou mais de titânio





-
0,3% ou mais de tungsténio (volfrâmio)





-
0,1% ou mais de vanádio





-
0,05% ou mais de zircónio





-
0,1% ou mais de outros elementos (excepto enxofre, fósforo, carbono e azoto), individualmente considerados.



g)
Desperdícios de ferro ou aço, em lingotes





os produtos grosseiramente moldados ou fundidos na forma de lingotes sem rebarbas, ou de linguados, que apresentem evidentes imperfeições à superfície e que não satisfaçam, relativamente à sua composição química, às definições de ferro fundido bruto, ferro "spiegel" (especular) ou ferro-ligas.



h)
Granalha





os produtos que passem através de uma peneira com abertura de malha de 1 mm, em proporção inferior a 90%, em peso, e através de uma peneira com abertura de malha de 5 mm, em proporção igual ou superior a 90%, em peso.




ij)
Produtos semimanufacturados





os produtos maciços obtidos por fundição contínua, mesmo submetidos a uma laminagem primária a quente; e os outros produtos maciços simplesmente submetidos a laminagem primária a quente ou simplesmente desbastados à forja ou a martelo, incluídos os esboços de perfis.






Estes produtos não se apresentam em rolos.



k)
Produtos laminados planos





os produtos laminados, maciços, de secção transversal rectangular, que não satisfaçam à definição da Nota 1 ij) anterior: 





-
em rolos de espiras sobrepostas, ou





-
não enrolados, de largura igual a pelo menos dez vezes a espessura, quando esta for inferior a 4,75 mm, ou de largura superior a 150 mm ou a pelo menos duas vezes a espessura, quando esta for igual ou superior a 4,75 mm.






Os produtos que apresentem motivos em relevo, provenientes directamente da laminagem (por exemplo: ranhuras, estrias, gofragens, lágrimas, botões, losangos) e  os que tenham sido perfurados, ondulados, polidos, classificam-se como produtos laminados planos, desde que aquelas operações não lhes confiram as características de artefactos ou obras incluídas em outras posições.


Os produtos laminados planos, de quaisquer formas (excluídas a quadrada ou rectangular) e dimensões, classificam-se como produtos de largura igual ou superior a 600 mm, desde que não tenham as características de artefactos ou obras incluídas em outras posições.



l)
Fio-máquina





os produtos laminados a quente, apresentados em rolos irregulares, maciços, com secção transversal em forma de círculo, de segmento circular, oval, de quadrado, rectângulo, triângulo ou de  outros  polígonos  convexos  (incluídos os  <<círculos achatados>> e os





<<rectângulos modificados>>, nos quais dois lados opostos sejam em forma de arco de círculo convexo, sendo os outros dois rectilíneos, iguais e paralelos). Estes produtos podem apresentar-se denteados, com nervuras, com sulcos (entalhes) ou com relevos, produzidos durante a laminagem (vergalhões para betão (concreto)).



m)
Barras





os produtos que não satisfaçam a qualquer das definições constantes das alíneas ij), k) ou l), acima, nem à de fio, e cuja secção transversal maciça, constante em todo o comprimento, tenha a forma de círculo, de segmento circular, oval, de quadrado, rectângulo, triângulo ou de outros polígonos convexos (incluídos os <<círculos achatados>> e os <<rectângulos modificados>>, nos quais dois lados opostos sejam em forma de arco de círculo convexo, sendo os outros dois, rectilíneos, iguais e paralelos). Estes produtos podem:





-
apresentar-se denteados, com nervuras, sulcos (entalhes) ou com relevos, produzidos durante a laminagem (vergalhões para betão (concreto)),





-
ter sido submetidos a torção após a laminagem.



n)
Perfis





os produtos de secção transversal maciça, constante em todo o comprimento, que não satisfaçam a qualquer das definições das alíneas ij), k), l) e m), acima, nem à de fio.







O Capí tulo 72 não abrange os produtos das posições 73.01 ou 73.02.



o)
Fios





os produtos obtidos a frio, apresentados em rolos, com qualquer forma de secção transversal maciça, constante em todo o comprimento, que não satisfaçam à definição de produtos laminados planos.




p)
Barras ocas para perfuração





as barras ocas de qualquer secção, próprias para fabricação de ferramentas de perfuração, cuja maior dimensão exterior do corte transversal seja superior a 15 mm mas não superior a 52 mm e, pelo menos, o dobro da maior dimensão interior (parte oca). As barras ocas de ferro ou aç o que não satisfaçam a esta definição, classificam-se na posição 73.04.

2. 
Os metais ferrosos folheados ou chapeados de metal ferroso de composição diferente seguem o regime do metal ferroso predominante em peso.


3.
Os produtos de ferro ou aço obtidos por electrólise, fundição sob pressão ou por sinterização, são classificados, segundo a sua forma, composição e aspecto, nas posições relativas aos produtos semelhantes laminados a quente. 


Notes


1.
In this Chapter and, in the case of Notes d), e) and f) throughout the Nomenclature, the following expressions have the meanings hereby assigned to them:




a)
Pig iron





Iron-carbon alloys not usefully malleable, containing more than 2% by weight of carbon and which may contain by weight one or more other elements within the following limits:






-
not more than 10% of chromium






-
not more than 6% of manganese






-
not more than 3% of phosphorus






-
not more than 8% of silicon






-
a total of not more than 10% of other elements.




b)
Spiegeleisen





Iron-carbon alloys containing by weight more than 6% but not more than 30% of manganese and otherwise conforming to the specification at a) above.

c)

Ferro-alloys





Alloys in pigs, blocks, lumps or similar primary forms, in forms obtained by continuous casting and also in granular or powder forms, whether or not agglomerated, commonly used as an additive in the manufacture of other alloys or as de-oxidants, de-sulphurising agents or for similar uses in ferrous metallurgy and generally not usefully malleable, containing by weight 4% or more of the element iron and one or more of the following:






-
more than 10% of chromium






-
more than 30% of manganese






-
more than 3% of phosphorus






-
more than 8% of silicon





-
a total of  more than 10% of other elements, excluding carbon, subject to a maximum content of 10 % in the case of copper.




d)
Steel





Ferrous materials other than those of heading 72.03 which (with the exception of certain types produced in the form of castings) are usefully malleable and which contain by weight 2% or less of carbon. However, chromium steels may contain higher proportions of carbon.




e)
Stainless steel





Alloy steels containing, by weight, 1.2% or less of carbon and 10.5% or more of chromium, with or without other elements.




f)
Other alloy steel





Steels not complying with the definition of stainless steel and containing by weight one or more of the following elements in the proportion shown:






-
0.3% or more of aluminium






-
0.0008% or more of boron






-
0.3% or more of chromium






-
0.3% or more of cobalt






-
0.4% or more of copper






-
0.4% or more of lead






-
1.65% or more of manganese






-
0.08% or more of molybdenum






-
0.3% or more of nickel






-
0.06% or more of niobium






-
0.6% or more of silicon






-
0.05% or more of titanium






-
0.3% or more of tungsten (wolfram)






-
0.1% or more of vanadium






-
0.05% or more of zirconium





-
0.1% or more of other elements (except sulphur, phosphorus, carbon and nitrogen), taken separately.




g)
Remelting scrap ingots of iron or steel





Products roughly cast in the form of ingots without feeder-heads or hot tops, or of pigs, having obvious surface faults and not complying with the chemical composition of pig iron, spiegeleisen or ferro-alloys.




h)
Granules





Products of which less than 90% by weight passes through a sieve with a mesh aperture of 1 mm and of which 90% or more by weight passes through a sieve with a mesh aperture of 5 mm.




ij)
Semi-finished products





Continuous cast products of solid section, whether or not subjected to primary hot-rolling; and





Other products of solid section, which have not been further worked than subjected to primary hot-rolling or roughly shaped by forging, including blanks for angles, shapes or sections.






These products are not presented in coils.




k)
Flat-rolled products

Rolled products of solid rectangular (other than square) cross-section, which do not conform to the definition at ij) above in the form of:






-
coils of successively superimposed layers, or





-
straight lengths, which if of a thickness less  than 4.75 mm are of a width measuring






at least ten times the thickness or  if of a thickness of  4.75 mm or more  are of  a







width which exceeds 150 mm and measures at least twice the thickness.






Flat-rolled products include those with patterns in relief derived directly from rolling (for example, grooves, ribs, chequers, tears, buttons, lozenges) and those which have been perforated, corrugated or polished, provided that they do not thereby assume the character of articles or products of other headings.






Flat-rolled products of a shape other than rectangular or square, of any size, are to be classified as products of a width of 600 mm or more, provided that they do not assume the character of articles or products of other headings.




l)
Bars and rods, hot-rolled, in irregularly wound coils





Hot-rolled products in irregularly wound coils, which have a solid cross-section in the shape of circles, segments of circles, ovals, rectangles (including squares), triangles or other convex polygons (including "flattened circles" and "modified rectangles", of which two opposite sides are convex arcs, the other two sides being straight, of equal length and parallel). These products may have indentations, ribs, grooves or other deformations produced during the rolling process (reinforcing bars and rods).




m)
Other bars and rods





Products which do not conform to any of the definitions at ij), k) or l) above or to the definition of wire, which have a uniform solid cross-section along their whole length in the shape of circles, segments of circles, ovals, rectangles (including squares), triangles or other convex polygons (including "flattened circles" and "modified rectangles", of which two opposite sides are convex arcs, the other two sides being straight, of equal length and parallel). These products may:





-
have indentations, ribs, grooves or other deformations produced during the rolling process (reinforcing bars and rods);






-
be twisted after rolling.




n)
Angles, shapes and sections





Products having a uniform solid cross-section along their whole length which do not conform to any of the definitions at ij), k), l) or m) above or to the definition of wire.







Chapter 72 does not include products of heading 73.01 or 73.02.




o)
Wire





Cold-formed products in coils, of any uniform solid cross-section along their whole length, which do not conform to the definition of flat-rolled products.




p)
Hollow drill bars and rods





Hollow bars and rods of any cross-section, suitable for drills, of which the greatest external dimension of the cross-section exceeds 15 mm but does not exceed 52 mm, and of which the greatest internal dimension does not exceed one half of the greatest external dimension. Hollow bars and rods of iron or steel not conforming to this definition are to be classified in heading 73.04.


2.
Ferrous metals clad with another ferrous metal are to be classified as products of the ferrous metal predominating by weight.


3.
Iron or steel products obtained by electrolytic deposition, by pressure casting or by sintering are to be classified, according to their form, their composition and their appearance, in the headings of this Chapter appropriate to similar hot-rolled products.


目註

１．
本章下列所用名詞詮釋如下：


ａ）合金生鐵




生鐵以重量計含有下列一種或一種以上元素：




－超過０．２％之鉻




－超過０．３％之銅




－超過０．３％之鎳




－超過０．１％之下列元素：鋁、鉬、鈦、鎢、釩。


ｂ）
非合金易削鋼




非合金鋼以重量計，依下列載明比例含有一種或多種元素：




－含０．０８％或以上之硫




－含０．１％或以上之鉛




－超過０．０５％之硒




－超過０．０１％之碲




－超過０．０５％之鉍。


ｃ）電氣矽鋼
以重量計含至少０．６％，但不超過６％之矽及不超過０．０８％之碳之合金鋼，亦可含不超過１％之鋁但不含其他元素其比例足使此鋼具有其他合金鋼之特性者。


ｄ）高速鋼
鉬、鎢、釩三種元素至少含二種，其合併含量以重量計為７％或以上，並含０．６％或以上之碳及３％至６％之鉻，不論是否包含其他元素之合金鋼。

ｅ）矽錳鋼




成份以重量計合金鋼應含下列：




－不超過０．７％之碳




－含０．５％或以上但不超過１．９％之錳，及




－含０．６％或以上但不超過２．３％之矽，但沒有其他元素比例足使此鋼具有其他合金鋼之特性者。

２．
第７２．０２節合金鐵之目之分類應依照下列準則：
合金鐵如僅有一種合金元素超過本章註１ｃ）規定之最小百分比時視為二種元素組成並優先歸入該適當節（如其已列）；依此類推，如僅二種或三種合金元素超過最小百分比時，則分別視為三種或四種元素組成並各歸入適當之目。

適用此原則時，有關章註１ｃ）未指定之〔其他元素〕，個別重量須超過１０％。

Notas de subposições


1.
Neste Capítulo consideram-se:



a)
Ligas de ferro fundido bruto





o ferro fundido bruto, contendo, um ou vários dos elementos seguintes, nas proporções em peso, abaixo indicados:





-
mais de 0,2% de crómio





-
mais de 0,3% de cobre





-
mais de 0,3% de níquel





-
mais de 0,1% de qualquer dos elementos seguintes: alumínio, molibdénio, titânio tungsténio (volfrâmio), vanádio.



b)
Aços não ligados para tornear





os aços não ligados que contenham, em peso, um ou mais dos seguintes elementos nas proporções indicadas:





-
0,08% ou mais de enxofre





-
0,1% ou mais de chumbo





-
mais de 0,05% de selénio





-
mais de 0,01% de telúrio





-
mais de 0,05% de bismuto.



c)
Aços ao silício, denominados magnéticos





os aços que contenham, em peso, 0,6% no mínimo e 6% no máximo de silício e 0,08% no máximo de carbono e podendo conter, em peso, 1% ou menos de alumínio, com exclusão de qualquer outro elemento em proporção tal que lhes confira as características de outras ligas de aço.



d)
Aços de corte rápido





as ligas de aço que contenham, misturados ou  não, pelo menos dois dos três elementos seguintes: molibdénio, tungsténio e vanádio, com um teor total, em peso, igual ou superior a 7% para o conjunto destes elementos, 0,6% ou mais de carbono, e 3% a 6% de cró mio.



e)
Aços silíco-manganés






as ligas de aço que contenham, em peso:





-
não mais de 0,7%, de carbono





-
de 0,5% até 1,9%, ambos inclusivé, de manganés, e





-
de 0,6% até 2,3%, ambos inclusivé, de silício, com excepção de qualquer outro  elemento, em proporção tal que lhe confira as características de outras ligas de aço.


2.
A classificação das ferro-ligas nas subposições da posição 72.02 obedece à seguinte regra:



Uma ferro-liga considera-se binária e classifica-se na subposição apropriada (se existir) quando só um dos elementos da liga apresente um teor superior à percentagem mínima estabelecida na Nota 1 c) do presente Capítulo. Por analogia, considera-se ternária ou quaternária quando dois ou três dos elementos da liga apresentem teores superiores às percentagens mínimas indicadas na referida Nota.




Para aplicação desta regra, os elementos não especificamente citados na Nota 1 c) do presente Capítulo e abrangidos pela expressão <<outros elementos>> devem, contudo, apresentar individualmente um teor superior a 10% em peso.


Subheading Notes


1.
In this Chapter the following expressions have the meanings hereby assigned to them:




a)
Alloy pig iron






Pig iron containing, by weight, one or more of the following elements  in  the specified






proportions:






-
more than 0.2% of chromium






-
more than 0.3% of copper






-
more than 0.3% of nickel





-
more than 0.1% of any of the following elements: aluminium, molybdenum, titanium, tungsten (wolfram), vanadium.




b)
Non-alloy free-cutting steel





Non-alloy steel containing, by weight, one or more of the following elements in the specified proportions:






-
0.08% or more of sulphur






-
0.1% or more of lead






-
more than 0.05% of selenium






-
more than 0.01% of tellurium






-
more than 0.05% of bismuth.




c)
Silicon-electrical steel





Alloy steels containing by weight at least 0.6% but not more than 6% of silicon and not more than 0.08% of carbon. They may also contain by weight not more than 1% of aluminium but no other element in a proportion that would give the steel the characteristics of another alloy steel.




d)
High speed steel





Alloy steels containing, with or without other elements, at least two of the three elements molybdenum, tungsten and vanadium with a combined content by weight of 7% or more, 0.6% or more of carbon and 3 to 6% of chromium.




e)
Silico-manganese steel






Alloy steels containing by weight:






-
not more than 0.7% of carbon,






-
0.5% or more but not more than 1.9% of manganese, and





-
0.6% or more but not more than 2.3% of silicon, but no other element in a proportion that would give the steel the characteristics of another alloy steel.


2.
For the classification of ferro-alloys in the subheadings of heading 72.02 the following rule should be observed:



A ferro-alloy is considered as binary and classified under the relevant subheading (if it exists) if only one of the alloy elements exceeds the minimum percentage laid down in Chapter Note 1 c); by analogy, it is considered respectively as ternary or quaternary if two or three alloy elements exceed the minimum percentage.




For the application of this rule the unspecified "other elements" referred to in Chapter Note 1 c) must each exceed 10% by weight.
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