
２．
除第十六類註３應先運用外，機器或用具符合第８４．０１至８４．２４節之一項或多項規格，亦同時符合第８４．２５至８４．８０節者，應按前者分類。但第８４．１９節不包括下列各項：


ａ）
發芽設備、孵卵器或育雛器（第８４．３６節）；


ｂ）
濕穀機（第８４．３７節）；


ｃ）
萃取糖汁用之擴散設備（第８４．３８節）；


ｄ）
紡織紗、織物或製成品之熱整理機器（第８４．５１節）；或


ｅ）
供機械操作之機器或裝置，即使需具變溫之作用，但非其主要作用者。


第８４．２２節不包括下列二項：


ａ）
封袋或類似容器用之縫紉機（第８４．５２節）；或


ｂ）
第８４．７２節之辦公室機器。


第８４．２４節不包括：


噴墨式打印機（第８４．４３或８４．７１節）

３．
符合第８４．５６節所指加工任何材料之工具機，同時亦符合第８４．５７、８４．５８、８４．５９、８４．６０、８４．６１、８４．６４或８４．６５節之規格者，則應歸列第８４．５６節。

４．
第８４．５７節僅適用於金屬加工之工具機，車床（包括車削中心）除外，並能各依下列不同方式機械操作者：


ａ）
藉由一倉庫中自動器具之改變或依切削程式者（綜合加工機）；


ｂ）
運用不同之工作頭在固定位置工作上，自動連續同時、依序、同時及依序之自動加工者（單體構造機，單一工作站）；或


ｃ）
自動轉移工作至不同工作頭加工者（多站傳遞機）。

５．
Ａ）
第８４．７１節所稱〔自動資料處理機〕係指：




ａ）
數位機須具：





１）儲存處理之程式並至少能儲存執行程式所需之直接資料；





２）依使用者需要而自由設計程式；





３）依使用者規定作算術演算；及





４）無人干預情況下，能在執行處理過程中，經由推理判斷藉執行處理程式，以修改執行工作；




ｂ）
類比機能模擬數學程式以及至少包括：類比單元、控制單元及程式單元者；




ｃ）
拼合機為附有類比單元之數位機或附有數位單元之類比機。


Ｂ）
自動資料處理機可由多種分離裝置之單元結合而成一系統。依照下列Ｅ）之規定，每一單元如能符合下列所有條件者，得視為整個系統之一部份：




ａ）
專用或主要用於自動資料處理系統者；




ｂ）
能直接或經由一個或多個單元間接與中央處理單元相連接者；及




ｃ）
能以該系統所能使用之形式〔代碼或信號〕接收或遞送資料。


Ｃ）
單獨出示之自動資料處理機單元應歸入第８４．７１節。


Ｄ）
打印機，鍵盤，縱橫軸座標輸入裝置及磁碟儲存單元如符合以上Ｂ）ｂ）及Ｂ）ｃ）之規定者，在任何情況下應視作單元而歸入第８４．７１節。


Ｅ）
裝有自動資料處理機或與自動資料處理機連接使用，並從事資料處理以外之專門功能的機器，應按其功能歸入相應的節號，無法按功能歸類的則歸入其餘節號。

６．
第８４．８２節包括拋光鋼珠，其最大及最小直徑與名義上的直徑相差不超過１％或０．０５公厘者，並依較低值為準者。




其他鋼珠應歸入第７３．２６節。

７．
具有一種以上用途之機器，為分類目的視其主要用途為唯一用途。依照本章註２及第十六類註３核定機器之主要用途，如未見於任何節號，或該機器並無主要用途者，除另有規定外，應歸入第８４．７９節。




第８４．７９節亦包括以金屬線、紡織紗或任何其他材料或其混合材料製造繩或纜所用之機器（例如絞股機、撚線機、製索機等）。

８．
第８４．７０節所稱〔袖珍〕僅適用於體積不超過１７０公厘ｘ１００公厘ｘ４５公厘之機器。

Notas


1.
Este Capí tulo não compreende:



a)
as mó s e artefactos semelhantes para moer e outros artefactos do Capítulo 68;



b)
as máquinas, aparelhos ou instrumentos (bombas, por exemplo) de cerâmica e as partes em cerâ mica, de máquinas, aparelhos ou instrumentos, de qualquer matéria (Capítulo 69);



c)
as obras de vidro para laboratório (posição 70.17); as obras de vidro para usos té cnicos (posições 70.19 ou 70.20);



d)
os artefactos das posições 73.21 ou 73.22, bem como os artefactos semelhantes de outros metais comuns (Capítulos 74 a 76 ou 78 a 81);



e)
os aparelhos electromecânicos de uso doméstico, da posição 85.09; as máquinas fotográficas digitais da posição 85.25; 



f)
as vassouras mecânicas de uso manual, não motorizadas (posição 96.03).


2.
Salvo o disposto na Nota 3 da Secção XVI, as máquinas e aparelhos susceptíveis de se incluirem nas posições 84.01 a 84.24 e, simultaneamente, nas posições 84.25 a 84.80, classificam-se nas posições 84.01 a 84.24.




Todavia:



- a posição 84.19 não compreende:




a)
as chocadeiras e criadeiras artificiais para avicultura e os armários e estufas de germinação (posição 84.36);





b)
os aparelhos humedecedores de grãos para a indústria de moagem (posição 84.37);





c)

os difusores para a indú stria do aç úcar (posição 84.38);




d)
as máquinas e aparelhos para tratamento térmico de fios, tecidos ou obras de matérias têxteis (posição 84.51);




e)
os aparelhos e  dispositivos concebidos  para realizar uma operação mecânica em que a mudança de temperatura, ainda que necessá ria, desempenhe apenas um papel acessório;



- a posição 84.22 não compreende:





a)
as má quinas de costura para fechar embalagens (posição 84.52);





b)
as máquinas e aparelhos de escritório, da posição 84.72;



- a posição 84.24 não compreende:



As máquinas de impressão de jacto de tinta (posições 84.43 ou 84.71).


3.
As máquinas-ferramentas destinadas a trabalhar quaisquer matérias por desbastamento, susceptíveis de se classificarem na posição 84.56  e, simultaneamente, nas posições 84.57, 84.58, 84.59, 84.60, 84.61, 84.64 ou 84.65, classificam-se na posição 84.56.


4.
A posição 84.57 compreende apenas as máquinas ferramentas para  trabalhar metais, excepto tornos (incluídos os centros de torneamento), capazes de efectuar diferentes tipos de operações de maquinagem (usinagem), a saber, alternadamente:



a)
troca automática de ferramentas, a partir de um magazine (depósito) segundo um programa de maquinagem (usinagem) (centros de maquinagem (usinagem));



b)
utilização automática, simultânea ou sequencial, de diversas unidades de maquinagem (usinagem) operando sobre uma peça em posição fixa ("single station", máquinas de sistema monostá tico); ou



c)
transferência automática da peça a trabalhar entre diferentes unidades de maquinagem (usinagem) (má quinas de estações múltiplas).


5.
A)
Consideram-se <<máquinas automáticas para processamento de dados>>, na acepção da posição 84.71:





a)

as máquinas digitais capazes de 1) registar em memória programa ou programas de processamento e, pelo menos, os dados imediatamente necessários para a execução de tal ou de tais programas; 2) serem livremente programadas segundo as necessidades do seu operador; 3) executar operações aritméticas definidas pelo operador; e 4) executar, sem intervenção humana, um programa de processamento, podendo modificar-lhe a execução, por decisão lógica, no decurso do processamento;





b)

as máquinas analógicas capazes de simular modelos matemáticos, comportando, pelo menos: órgãos analógicos, órgãos de comando e dispositivos de programação;





c)

as máquinas híbridas, compreendendo uma máquina digital associada a elementos analógicos ou uma máquina analógica associada a elementos digitais.



B)
As máquinas automáticas para processamento de dados podem apresentar-se sob a forma de sistemas, compreendendo um número variável de unidades distintas. Ressalvadas as disposições da alínea E) abaixo, considera-se como fazendo parte do sistema completo, qualquer unidade que preencha simultaneamente as seguintes condições:





a)

ser do tipo exclusiva ou principalmente utilizado num sistema automático de processamento de dados;





b)

ser conectável à unidade central de processamento, seja directamente, seja por intermédio de uma ou de várias outras unidades; e





c)

ser capaz de receber ou fornecer dados em forma - códigos ou sinais - utilizável pelo sistema.



C)
As unidades de uma máquina automática para processamento de dados, apresentadas isoladamente, classificam-se na posição 84.71.



D)
As impressoras, os teclados, os dispositivos de entrada de coordenadas x, y e as unidades de memória de discos que preencham as condições referidas nas alíneas B) b) e B) c) acima, classificam-se sempre como unidades na posição 84.71.



E)
As máquinas que exerçam uma função própria que não seja o processamento de dados, incorporando uma máquina automática para processamento de dados ou trabalhando em ligação com ela, classificam-se na posição correspondente à sua função, ou caso não exista, numa posição residual.


6.
A posição 84.82 compreende as esferas de aço calibradas, isto é, polidas e cujos diâmetros máximo e mínimo não difiram mais do que 1% do diâmetro nominal, devendo ainda esta tolerância não exceder 0,05 mm. 





As esferas de aç o que não satisfaçam as condições acima, classificam-se na posição 73.26.

7. Salvo disposições em contrário, e ressalvadas as prescrições da Nota 2 acima, bem como a da Nota 3 da Secção XVI, as máquinas com utilizações múltiplas classificam-se na posição correspondente à sua utilização principal. Não existindo tal posição, ou na impossibilidade de se determinar a sua utilização principal, tais máquinas classificam-se na posição 84.79.




A posição 84.79 compreende ainda as máquinas para fabricar cordas ou cabos (por exemplo: as máquinas para paralelizar, torcer ou entranç ar fios), de qualquer matéria.


8.
Para aplicação da posição 84.70, a expressão <<de bolso>> aplica-se apenas às máquinas cujas dimensões nã o excedam 170 mm x 100 mm x 45 mm.


Notes


1.
This Chapter does not cover:




a)
Millstones, grindstones or other articles of Chapter 68;



b)
Machinery or appliances (for example, pumps) of ceramic material and ceramic parts of machinery or appliances of any material (Chapter 69);



c)
Laboratory glassware (heading 70.17); machinery, appliances or other articles for technical uses or parts thereof, of glass (heading 70.19 or 70.20);



d)
Articles of heading 73.21 or 73.22 or similar articles of other base metals (Chapters 74 to 76 or 78 to 81);



e)
Electro-mechanical domestic appliance of heading 85.09; digital cameras of heading 85.25; or




f)
Hand-operated mechanical floor sweepers, not motorised (heading 96.03).


2.
Subject to the operation of Note 3 to Section XVI, a machine or appliance which answers to a description in one or more of the headings 84.01 to 84.24 and at the same time to a description in one or other of the headings 84.25 to 84.80 is to be classified under the appropriate heading of the former group and not the latter.





Heading 84.19 does not, however, cover:




a)
Germination plant, incubators or brooders (heading 84.36);




b)
Grain dampening machines (heading 84.37);




c)
Diffusing apparatus for sugar juice extraction (heading 84.38);

d) Machinery for  the heat-treatment of  textile yarns, fabrics or made up textile articles (heading 84.51); or



e)
Machinery or plant, designed for mechanical operation, in which a change of temperature, even if necessary, is subsidiary.





Heading 84.22 does not cover:




a)
Sewing machines for closing bags or similar containers (heading 84.52); or




b)
Office machinery of heading 84.72.





Heading 84.24 does not cover:



Ink-jet printing machines (heading 84.43 or 84.71).


3.
A machine-tool for working any material which answers to a description in heading 84.56 and at the same time to a description in heading 84.57, 84.58, 84.59, 84.60, 84.61, 84.64 or 84.65 is to be classified in heading 84.56.


4.
Heading 84.57 applies only to machine-tools for working metal, other than lathes (including turning centres), which can carry out different types of machining operations either:



a)
by automatic tool change from a magazine or the like in conformity with a machining programme (machining centres);



b)
by the automatic use, simultaneously or sequentially, of different unit heads working on a fixed position workpiece (unit construction machines, single station); or



c)
by the automatic transfer of the workpiece to different unit heads (multi-station transfer machines).


5.
A)
For the purposes of heading 84.71, the expression "automatic data processing machines" means:





a)

Digital machines, capable of 1) storing the processing program or programs and at least the data immediately necessary for the execution of the program; 2) being freely programmed in accordance with the requirements of the user; 3) performing arithmetical computations specified by the user; and, 4) executing, without human intervention, a processing program which requires them to modify their execution, by logical decision during the processing run;





b)

Analogue machines capable of simulating mathematical models and comprising at least: analogue elements, control elements and programming elements;





c)

Hybrid machines consisting of either a digital machine with analogue elements or an analogue machine with digital elements.



B)
Automatic data processing machines may be in the form of systems consisting of a variable number of separate units. Subject to  paragraph E) below, a unit is to be regarded as being a part of a complete system if it meets all of the following conditions:





a)

It is of a kind solely or principally used in an automatic data processing system;





b)
It is connectable to the central processing unit either directly or through one o more other units; and





c)
It is able to accept or deliver data in a form (codes or signals) which can be used by the system.



C)
Separately presented units of an automatic data processing machine are to be classified in heading 84.71.



D)
Printers, keyboards, X-Y co-ordinate input devices and disk storage units which satisfy the conditions of paragraphs B) b) and B) c) above, are in all cases to be classified as units of heading 84.71.



E)
Machines performing a specific function other than data processing and incorporating or working in conjunction with an automatic data processing machine are to be classified in the headings appropriate to their respective functions or, failing that, in residual headings.


6.
Heading 84.82 applies, inter alia, to polished steel balls, the maximum and minimum diameters of which do not differ from the nominal diameter by more than 1% or by more than 0.05 mm, whichever is less. Other steel balls are to be classified in heading 73.26.


7.
A machine which is used for more than one purpose is, for the purposes of classification, to be treated as if its principal purpose were its sole purpose.




Subject to Note 2 to  this Chapter and Note 3 to Section XVI, a machine the principal purpose of which is not described in any heading or for which no one purpose is the principal purpose is, unless the context otherwise requires, to be classified in heading 84.79. Heading 84.79 also covers machines for making rope or cable (for example, stranding, twisting or cabling machines) from metal wire, textile yarn or any other material or from a combination of such materials.


8.
For the purposes of heading 84.70, the term "pocket-size" applies only to machines the dimensions of which do not exceed 170 mm x 100 mm x 45 mm .


目註

１．
第８４７１．４９目所稱〔系統〕係指自動資料處理機，其單元符合第八十四章章註５Ｂ）所設立之規定者及其至少包含有中央處理單元、輸入單元（例如鍵盤或掃描器）及輸出單元（例如視頻顯示單元或打印機）。

２．
第８４８２．４０目僅適用於均等直徑之圓管滾子軸承，其滾子之直徑不得超過５公厘，且其長度至少為直徑之３倍，滾子之兩端可以成圓角。

Notas de subposições


1.
Na acepção da subposição 8471.49, consideram-se <<sistemas>> as máquinas automáticas para processamento de dados cujas unidades obedeçam simultaneamente às condiçõess enunciadas na Nota 5 B do Capítulo 84 e que contenham, pelo menos, uma unidade central de processamento, uma unidade de entrada (por exemplo: um teclado ou um leitor) e uma unidade de saída (por exemplo: um écran de visualização (unidade de visualização) ("visual display") ou uma impressora).


2.
A subposição 8482.40 compreende somente os rolamentos contendo roletes cilíndricos de diâmetro uniforme não superior a 5 mm e cujo comprimento seja igual ou superior a três vezes o diâmetro. Tais roletes podem ter extremidades arredondadas.


Subheading Notes


1.
For the purposes of subheading 8471.49, the term "systems" means automatic data processing machines whose units satisfy the conditions laid down in Note 5 B) to Chapter 84 and which comprise at least a central processing unit, one input unit (for example, a keyboard or a scanner), and one output unit (for example, a visual display unit or a printer).


2.
Subheading 8482.40 applies only to bearings with cylindrical rollers of a uniform diameter not exceeding 5 mm and having a length which is at least three times the diameter. The ends of the rollers may be rounded.
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